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22 y 23 de septiembre de 2005
Barranquilla

ALISTAMIENTO RÁPIDO DE MÁQUINAS
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OBJETIVOS DEL PROGRAMA

DIRIGIDO A

CONTENIDO

Líderes de áreas productivas, líneas de
fabricación, encargados de calidad,
responsables de mantenimiento, su-
pervisores y todo aquel que desee
reducir tiempos de alistamiento en sus
áreas de trabajo.

SITIO DE REALIZACIÓN
Hotel Puerta del Sol - Barranquilla
Cll 75 # 41D - 79
Tel: (5) 3 68 98 98

FORMADORA

CERTIFICADO Y MATERIAL DE
APOYO

VALOR DE LA INVERSIÓN

ORGANIZA

MÁS INFORMACIÓN

Paola Chacón. Ingeniera Industrial por la
Escuela Colombiana de Ingeniería. Es-
pecialista en Ergonomía de Máquinas
por la Universidad Politécnica de Cata-
luña de Barcelona. Consultora certi-
ficada por Advanced Productive
Solutions S.L., España. Forma parte del
equipo científico del reconocido portal
ceroaverias.com. Desarrolla sus acti-
vidades de consultoría aplicando
principios TPM, Mejoras Enfocadas y
proyectos Seis Sigma en diferentes
compañías nacionales.

Los participantes recibirán un certi-
ficado otorgado por Productiva de
Colombia. Se entregará material de
apoyo para que los asistentes puedan
seguir el curso y sirva como herra-
mienta de consulta.

El valor de la inversión para este
programa es de $ 620.000. No incluye
IVA. Tres participantes de una misma
empresa recibirán un descuento del
10%. Incluye almuerzo y refrigerios.

Productiva de Colombia Ltda.
Organización líder en procesos de in-
vestigación, adaptación y transferencia
de conocimientos relacionados con la
aplicación de TPM y otras tecnologías
clave para la mejora de la compe-
titividad de la industria nacional.

formacion@eproductiva.com
Tel: (1) 3 40 6512 Fax: 3 38 3094
Carrera 20 No. 39-33 Bogotá

Horario
22 de septiembre 8 a.m. 5 p.m.
23 de septiembre 8 a.m. 12 m.

Entregar los principios fundamen-
tales del SMED.
Desarrollar sus etapas bases para
participar en la implantación.
Realizar talleres prácticos que per-
mitan tener una visión más espe-
cífica del impacto de ésta estra-
tegia en un proceso productivo.

Medir pérdidas e identificar accio-
nes de mejora.
Evaluación de la situación actual
Pasos básicos en una operación de
preparación.
Herramientas de diagnóstico
Análisis de resultados
Eliminar actividades que no añaden
valor.
Conceptualización: Operación ex-
terna y Operación interna.
Preparación anticipada de las condi-
ciones de operación.
Optimizar tiempos de preparación
Optimizar la organización del alma-
cenamiento y el tiempo de trans-
porte de útiles.
Taller de aplicación


